INSTRUKCJA TECHNICZNA

asper”®

ASPER very fine

celulozowy tynk akustyczny

Charakterystyka

Funkcja

Wyglad

Tynk celulozowy stuzgcy do obnizania czasu pogtosu i hatasu
pogtosowego we wszelkiego rodzaju pomieszczeniach.

Docelowy, dekoracyjny tynk strukturalny o fakturze bardzo drobnego
baranka z mozliwoscig zagtadzania powierzchni do 24 h od aplikaciji.

Zakres stosowania

Tylko do pomieszczen wewnetrznych.

Mozliwos¢ aplikacji na wszelkiego rodzaju powierzchnie stabilne.
Mozliwo$¢ aplikacji na powierzchnie pod réznymi kgtami.

Tynk nanoszony maszynowo z wstepng mozliwoscig obrébki do
24 godzin przy temperaturze powyzej 15° C.

Przeciwwskazania

Nie nanosic¢ na powierzchnie: wilgotne, ttuste, silnie zabrudzone

i powierzchnie, na ktére dziatajg sity udarowe.

Zabrania sie wykonywania wypraw w miejscach narazonych na
wyziewy chemikali, dziatanie ptomieni ognia, wysokich temperatur.

Inne ewentualne przeciwwskazania szczegétowo zostang okreslone
w Instrukcji uzytkowania i serwisowania tynkoéw dla kazdej z budowy
po zapoznaniu sie z warunkami na nich panujgcymi.

Kolorystyka

Tynk celulozowy barwiony jest w masie.
Mozliwo$¢ wyboru kazdego koloru wg wzornika Producenta.

Akustyka

Dane techniczne

Wspotczynnik pochtaniania dzwigku ap uzalezniony od grubosci
naniesionej warstwy tynku okreslony szczegétowo w kartach pomia-
rowych z badan. W zaleznoéci od grubosci i rodzaju podtoza, istnieje
mozliwos¢ uzyskania klas od A - E.

Wibkna

Spoiwo

Waga wyprawy
Gestos¢

Klasyfikacja ogniowa

Aplikacja

Wielko$¢ widkien celulozy w wersji very fine, nieregularne do 1 mm

Klej na bazie polimeru winylowego, bezbarwny po wyschnieciu.

Waga 1 m2 tynku akustycznego o grubosci 10 mm wynosi 1,30 kg
Orientacyjna gesto$¢ wyprawy 130,00 kg/m® + 5%

Zabezpieczenie wyprawy celulozowej p.poz do klasy B s1, d-0

Wersja very fine nanoszona maszynowo o grubosci od 5 mm do 25 mm
Mozliwos¢é maszynowego naniesienia jednorazowej warstwy do 18 mm,

Wyprawy powyzej 18 mm nanosi¢ etapowo, po kazdorazowym wys-
chnieciu warstwy no$nej. Tynk nanosi¢ do uzyskania zadanej grubosci.
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Przygotowanie materiatu

Witokna celulozowe Suche, sprasowane wiékna celulozowe gramatury very fine dostarcza-
ne sg w workach foliowych o ksztatcie wydiuzonego szeScianu i wadze
okoto 12 kg, przygotowane od razu do uzycia i zabezpieczone p.poz.

Przygotowanie materiatu polega na ztozeniu materiatu przewidzianego
do wykorzystania jak najblizej maszyny, aby ograniczy¢é nadmierne
chodzenie osobie obstugujgcej maszyne. W trakcie prowadzenia prac,
nalezy caty czas recznie rozdrabnia¢ wsypywang celuloze. Nastepne
rozdrabnianie materiatu odbywa sie w karbowanych wezach, ktérymi
sucha mieszanka celulozy jest wydmuchiwana na zewnatrz podczas
aplikacji. Nastepnie w miare pracy maszyny nalezy utrzymywac staty
ciggty poziom celulozy w komorze maszyny.

Spoiwo Niepalne na bazie polimeru winylowego dostarczane jest w formie ply-
nnego w kolorze biatym lub bezowym koncentratu o konsystencji
gestego mleka i podlega rozcienczeniu z wodg w stosunku klej / woda
1: 4. Nastepnie po dodaniu czystej wody, mieszanke silnie wymieszac.
Po wymieszaniu klej nadaje sie do natychmiastowego uzycia. Rozro -
biony klej zuzy¢ w ciggu 3 dni. Podczas diuzszego przechowywania na
powierzchni koncentratu kleju moze sie wydzieli¢ woda, co jest zjawi-
skiem naturalnym i zanika po wymieszaniu kleju.

Wskaz6éwki wykonawcze

Podtoze Podtoze musi by¢ suche, trwate, nosne, wolne od kurzu, ttuszczu,
wszelkiego rodzaju wykwitow, zaciekdéw, pozostatosci elementow
stalowych powodujgcych rdzewienie wyprawy i innych substancji czy
nalotéw pogarszajgcych przyczepnos¢ podioza.

Przygotowanie podtoza Sprawdzi¢ no$nos¢ i czystosé podtoza. Powtoki nienosne usungc
lub w zaleznosci od stanu podtoza i decyzji wykonawcy wzmocnic.
Przeprowadzi¢ czyszczenie podtoza z pozostatosci nienosnych,
przedmuchac ci$nieniowo i/lub w zaleznosci od decyzji wykonawcy
zagruntowac.

Wszelkie elementy podlegajgce pokryciem tynkiem wymagajg zasto-
sowania zabezpieczen antykorozyjnych. Wszelkie przewody elektry-
czne muszg by¢ trwale potgczone ze stropem.

Minimalna temperatura aplikacji wyprawy i podtoza + 15° C,
Maksymalna temperatura wyprawy i podtoza +25° C,
Optymalne warunki schniecia i obrébki recznej wyprawy + 15° C,

Temperatura obrébki

Schniecie wyprawy odbywa sie poprzez odparowanie wody zawartej
w mieszance klejowo celulozowej. W pomieszczeniach o wilgotnosci
wzglednej powietrza powyzej 60 % i niskiej temperaturze, proces
schniecia ulega znacznemu wydtuzeniu, a w skrajnych warunkach
rozwarstwieniu od podtoza i odpadnieciu.

Czas schniecia

Przy temperaturze +15° C, wilgotnosci wzglednej powietrza max 60%
w pomieszczeniu wentylowanym catkowity czas schniecia wyprawy
grubosci 10 mm wynosi 5 dni.

Przy temperaturze +15° C, wilgotno$ci wzglednej powietrza max 60%
w pomieszczeniu wentylowanym catkowity czas schniecia wyprawy
grubosci 20 mm wynosi 12 dni.
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Wskazbwki wykonawcze

Zabezpieczanie

Srodki ochrony osobiste;

Wskazowki wykonawcze

Powierzchnie i instalacje nie podlegajgce pokryciem tynkiem akusty-
cznym zabezpieczy¢ szczelnie przy pomocy folii i tasSm malarskich.

Podczas wykonywania tynkéw, tak w zakresie pracy przy maszynie,
jak i podczas samego procesu natryskowego, zaleca sie uzywania
kombinezonéw ochronnych, masek antypytowych, okularéw ochron-
nych i stosowania obuwia antypos$lizgowego. Po wykonaniu prac po-
mieszczenie nalezy przewietrzyé.

Nanoszenie warstw

Obrobka warstw

Naniesienie warstwy wyprawy akustycznej polega na cisnieniowym
wyrzuceniu suchej, rozdrobnionej w karbowanych wezach mieszanki
wiokien celulozy zawilgoconych dopiero przy opuszczaniu dyszy

i cisnieniowo dobijanych do powierzchni, na ktérej ma by¢ nanoszony.

Uzyskanie zgdanej grubosci tynku uzyskuje sie poprzez wielokrotne
natry$niecie warstwy wyprawy akustycznej na istniejgcg warstwe.

Maksymalna jednorazowa warstwa mozliwa do uzyskania uzaleznio-
na jest od rodzaju podtoza, jego kata nachylenia i waha sie w prze-
dziale od 15 - 18 mm. Kolejng warstwe powyzej opisywanych grubo-
Sci zaleca sie nanie$¢ dopiero przy catkowitym wyschnieciu warstwy
nosnej. Po naniesieniu kazdej z warstw pomieszczenie wentylowac
do czasu utraty zapachu.

Po zakonczeniu prac, instalacje po kleju i pompy przeptukac czystg
wodg w celu usunigcia resztek kleju i zabezpieczenia przez zas-
chnigciem mieszanki w wezach cisnieniowych. Nie zachodzi potrzeba
kazdorazowego oprézniania materiatu z maszyny.

W ciggu 24 godzin od wykonania natrysku istnieje mozliwos¢ delika-
tnej modyfikacji powierzchni i obrébki krawedzi. Tynk po napryskaniu
posiada fakture nieregularnego baranka i nie nalezy jej zagniatac.

Zuzycie

Utylizacja odpadéw
(celuloza z klejem)

Zuzycie materiatu uzaleznione jest od oczekiwanej grubosci i gesto-
Sci wyprawy i jedynie orientacyjnie wynosi 0,47 kg na 1 m2 wyprawy
o grubosci 5 mm. Doktadne zuzycie materiatu moze nieco odbiegac
od podanego, w zaleznosci od umiejetnosci wykonawcy, warunkow

podtoza, ksztattu napryskiwanego podfoza i innych czynnikdw.

Odpad nie zawiera w swoim sktadzie rozpuszczalnikéw i sktadnikéw
niebezpiecznych zgodnie z Dyrektywg UE Nr 2009/2 WE z dnia
15.01.2009 roku. Produkt nie podlega przepisom RID / ADR.

Kontrola jakosci i odbioru robot

Odbiér tynkéw nie odbywa sie na podstawie pomiarow liniowosci

czy pionowosci lecz grubosci naniesionej warstwy na natryskiwang
powierzchnie. Grubos¢ tynku jest Srednig arytmetyczng nierbwnosci
catej powierzchni. Pomiaréw dokonuje sie przy uzyciu gtebokoscio-
mierza dostarczanego na czas pomiaréw przez Wykonawce w trzech
losowo wybranych punktach na kazde 2 m2wykonanej powierzchni.
Niedopuszczalnym jest wykonywanie pomiaréw grubosci tynku na
krawedziach zewnetrznych.

W celu unikniecia niedoméwien w zakresie oczekiwanego efektu ty-
nku, zaleca sie wykonania ,na gotowo” na budowie modelu w celu
omoéwienia wszelkich uwag i niejasnosci.
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Forma dostawy

Opakowanie

Faktura mieszanki

Opakowanie spoiwa

Skiadowanie materiatu

Wibkna celulozowe very fine dostarczane sg w workach foliowych o wy-
miarach d/sz/h 55 cm x 43 cm x 27 cm i wadze okoto 12 kg.

Dostarczana w workach mieszanka przychodzi w formie: suchych, wy-
barwionych w zamawianym kolorze, sprasowanych wtdkien celulozo-
wych zabezpieczonych p.poz.

Koncentrat spoiwa dostarczany jest w beczkach plastikowych o wadze
okoto 200 kg.

Warunki sktadowania wtékien celulozy

Warunki sktadowania spoiwa

Opakowania muszg by¢ sktadowane w pomieszczeniach suchych,
wentylowanych, nie narazonych na zapylenia czy wyziewy odoréw,

w pomieszczeniach o temperaturze powyzej + 5° C, na podwyzszeniu
w celu zabezpieczenia przed zawilgoceniem i przybrudzeniem.

Chroni¢ przed mrozem.
Opakowania muszg by¢ sktadowane w pomieszczeniach suchych,

o temperaturze pomiedzy + 5° C a + 35° C w szczelnie zamknietych
pojemnikach. Chroni¢ przed mrozem.

Czas sktadowania

COLOSSEUM

Ul. Ludwinowska 11/99, 30-331 Krakow
Tel. +48 12 268 42 80

colosseum@akustyka.info.pl
www.colosseum.net.pl
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Przy warunkach okre$lonych powyzej, nie dtuzej niz 5 lat. Materiat
nie posiada czasowego ograniczenia do uzytku.

Klej w warunkach w/w nie sktadowac dtuzej niz 6 miesiecy.

Producent zastrzega sobie prawo zmian okre$lonych w niniejszej Instrukcji Technicznej
tynkéw ASPER Very Fine bez wczesniejszego powiadamiania

Rewizja PL1/11/2016
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